KOTVIACA TECHNIKA PASKY A FOLIE
STAVEBNA CHEMIA NARADIE
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Technicky list

Tepelne-izolacni podkladovy profil ALLFIX

Tepelné-izolac¢ni podkladové profily ALLFIX pro
otvorové konstrukce z konstrukénich desek PUR a PET
a sendvicové konstrukce s pridanim XPS

Typy a pouziti:

e podkladové profily pro ramy otvorovych konstrukci

¢ podkladové profily pro prahy otvorovych konstrukci

e rozsifovaci a spojovaci profily pro rdmy otvorovych
konstrukci

¢ podkladové profily monolitické z desek PET nebo
PUR

¢ podkladové profily sendvicové konstrukce z desek
PET nebo PUR doplnéné o jadro z XPS

Vlastnosti:

e tepelné-izoladni vlastnosti prevzaté z nosného
materialu PUR)nebo PET, pro podrobné informacee
viz. samostatné TL

e preruseni tepelnych mostl v misté parapetd, prah
a nadprazi

e vyrazné zvyseni hodnoty soucinitele prostupu
tepla v misté parapetu/prahu pfi vyméné bézného
podkladového profilu za profil ALLFIX

Navrh a cenova nabidka:

e pro navrh na miru nebo cenovou nabidku
standardnich profilG vyplite prosim dotaznik

e pokud se profil nenachazi v nasi databazi, umime
ho navrhnout, pokud bude k dispozici DWG néakres
ramu/prahu

Prubéh izoterm a hodnota W profilu (pfiklad):

bézny PVC profil

tepelné-izolacni profil

Forma dodani:

e geometrig, vysky a Sifky podle uz existujiciho
navrhu nebo profil na miru

e délka profild do 3000mm v 1 kuse, kratsi kusy
podle pozadavku, nebo ve standardizovanych
rozmérech 1200 mm nebo 2400 mm, delsi kusy
se pripravi podle pozadavku a to bud’ pres
rybinovy spoj nebo spoj pero/drazka (dodavané
v rozlozeném stavu)

e moznost baleni a znaceni profill (balikd) podle
pozadavku

Standardni tloustky a skladby profilu:

e monolit PUR 50, 60, 70 mm

e monolit PET 50, 60, 70 mm

e sendvi¢ PUR (PUR/XPS20/PUR) 50 (15/20/15), 60
(15/30/15) a 70 (15/40/15) mm

e sendvic¢ PET (PET/XPS20/PUR) 50 (15/20/15), 60
(15/30/15) a 70 (15/40/15) mm

e sendvi¢ PUR a PET pro HST podle pozadavku 90-
300mm, nosné desky 30mm doplnéné o XPS

e ostatni rozméry a provedeni na vyzadani

Dulezita doporuéeni:

e zpracovatelnost stejna jako u MDF nebo OSB desek,
tedy bézné drevoobrabéci stroje a naradi

e pfi kotveni do PUR desky doporucujeme predvrtat
otvor, u PET desky neni nutné

e pro Sroubovani doporucujeme pouzivat standardni
Srouby do dreva s primérem 6mm s kdnickou
hlavou, vyhybejte se Sroubovani blizko okraje (plati
predevsim pro PUR)

e k lepeni nebo tmeleni je mozné pouzit lepici tmel
TFS NEW, TFS RAPID nebo rychlotuhnouci lepidlo
OTTOCOLL M530 HI-SPEED

Udaje v tomto technickom liste zodpovedaju si¢asnému technickému stavu. Spracovatel musi vykonat, vzhladom na réznorodé moznosti pouzitia, vlastné skusky. Vyrobca si vyhradzuje pravo
technickych zmien. Spracovatel musi dbat’ na vSeobecné zakonné normy a ochranné prava tretich oséb. Vydanim nového technického listu sa tento stava neplatnym. 12/2023
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e pro utesneni expanzni pasku ISO-BLOCO HF, HF

ECO

Technické udaje: PUR PET
hustota kg/m?3 550 180
pevnost v ohybu | N/mm? 7.8 3,1
pevnost v tlaku MPa 7,0 3,05
sila na vytrhnuti N 650 450
Sroubu*

tepelna vodivost | W/(m*K) 0,08 0,0403
elasticky modul N/mm? 500 118
tepelna K-1 28,375* 10%| 68,55*
roztaznost pfi 10
-20az + 60 C°

nasakavost po % 0,1-04 13
24. hodinach

protipozarni tfida E** E**
tloustkova mm +0,4 +0,4
tolerance

teplotna stabilita ce -50 +100 | -50 +100

* plati pro Sroub do dfeva o rozméru 4x60 mm, hloubka 20mm

** materidl pfi hofeni nestéka/nekape (PET od 25mm)

Soucinitel prostupu tepla a odpor pfi prostupu
tepla monolitické konstrukce:

PUR* PET*
A = 0.08 W/(mK) A = 0.0403 W/(mK)
mm | R (mM2K)/W | UW/(m3K) | R (m2K)/W | U W/(m3K)
50 0.83 1.21 133 0.75
60 0.96 1.04 1.57 0.64
70 1.09 0.92 1.80 0.56
80 122 0.82 2.03 0.49

Soucinitel prostupu tepla a odpor pri prostupu
tepla sendvicové konstrukce:

PUR* PET*
mm R [UW/(m2K)| R |UW/(mK)
50 (15/20/15) 1,17 0,85 1,52 0,66
60 (15/30/15) 1,47 0,68 1,82 0,55
70 (15/40/15) 1,78 0,56 2,13 0,47
120 (30/60/30) 2,08 0,48 3,48 0,29
140 (30/80/30) 3,38 0,30 4,08 0,24
160 (30/100/30) | 3,99 0,25 4,69 0,21
180 (30/120/30) | 4,6 0,22 53 0,19
200 (30/140/30) 52 0,19 59 0,17

Technicky list

*hodnoty pro jiné rozméry nebo sendvic¢ové konstrukce na
vyzadani

Pracovni postup:
e Co budete potrebovat

k lepeni nebo tmeleni je mozné pouzit lepici
tmel TFS NEW, TFS RAPID nebo rychlotuhnouci
lepidlo OTTOCOLL M530 HI-SPEED

(310 ml kartus na cca 10 bm profil(), alt.
expanzni pasku ISO-BLOCO HF, HF ECO
vymezovaci podlozky v min. Sifce 50 mm a v
rliznych tloustkach

tésnici pasky, félie a montazni pénu

Srouby do dreva o prliiméru 6 mm a v rdznych
délkach pro rGzné vysky profill

vrtak do dfeva/kovu o prdiméru 6 mm

pila na drevo (ru¢ni nebo okruzni)

vodovaha

Stavebni pfipravenost

stavebni pfipravenost podle STN 73 3134
(Stavebni prace - Styk okennich konstrukci a
obvodového plasté budovy - Pozadavky na
zkousent)

e Postup montaze

Uprava profilu na pozadovanou délku (pokud
neni vyrobeny presné na miru)

demontaz pGvodniho podkladového profilu
(pokud byl dodany s otvorovou konstrukci)
naneseni lepidla na pera (v nékterych pripadech
do drazky) v profilu (prdmér dyzy cca. 5 mm)
pritlacte profil k ramu/prahu, pokud jste si
zvolili profil s vrtanim, tak ho prisroubujte

k rdmu/prahu

v pfipadé nerovnosti podlozte profil
vymezovacimi podlozkami (rovhobézné

s profilem, tak aby netrcely do interiéru nebo
exteriéru)

pokud montujete prahové profily tak je
doporuéujeme fixovat montaznimi Uhelniky
DVERE kazdych 400 a7 500 mm (v tomto
pfipadé umistéte vymezovaci podlozky

v mistech Uhelnikd)

dokoncete montaz podle aktualni platné normy
pouzitim tésnicich pasek a félii ( podle STN 73
3134)

Udaje v tomto technickom liste zodpovedaju si¢asnému technickému stavu. Spracovatel musi vykonat, vzhladom na réznorodé moznosti pouzitia, vlastné skisky. Vyrobca si vyhradzuje pravo

technickych zmien. Spracovatel musi dbat na vSeobecné zakonné normy a ochranné prava tretich oséb. Vydanim nového technického listu sa tento stava neplatnym.
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Tepelne-izolacni podkladovy profil ALLFIX

Manipulace PRAH

- po spojeni rdmu/prahu s profilem jen lepidlem
ve vyrobé, je nutné profil fixovat a nechat 72
hodin tuhnout

- po spojeni ramu/prahu s profilem lepidlem
a Srouby ve vyrobé, je mozné s konstrukci
manipulovat okamzité

- po spojeni ramu/prahu s profilem jen lepidlem
na stavbé je mozné konstrukci okamzité
montovat

- pfi manipulaci (uloZeni, posun) celé konstrukce
po zemi je nutné polozit ji na plochu profilu, ne
na hranu

- profily je nutné skladovat ve vodorovné poloze

bez previsu, v suchu a v teplotach od + 10 ° C

do+35°C 60

Likvidace odpadu:
e bez zvlastnich ustanoveni (PET — PET odpad, PUR - SENDVIC PHS/KES
stavebni odpad)

J
Bezpecnost pii praci: E]
e dodrzujte béZznou pracovni hygienu
e viz. KBU pro jednotlivé materialy |

15 30 15

60
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